KORROSIONS
SCHUTZ-
BEHANDLUNG

Behandlung mit Epoxid der Batter
» Behandlung mit Blygold der Batter
® Behandlung mit Heresite der Batterie
® Schutz mit lackiertem Aluminium, ausschlie8lich an den Lamellen
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Empfehlungen zu unseren Warmetauschern |17 G-

BATTERIEN GEHAUSE

Optionale Batteriebehandlung Option Gehduse

Standard Standard

KOMMERZIELLE VERDAMPFER

Feuerverzinkter Stahl,
EVB BAE 1 o weil beschichtet
Feuerverzinkter Stahl,
XR BAE 1 ([} weiB beschichtet und
ABS (Abtropfvorrichtung)
Nicht .
MF ﬂ BAET | (o ) ABS
Nicht %
MR m BAET | ok () ABS
. Feuerverzinkter Stahl,
MH Nicht behandelt o) e beschichiat
KRS BAE 2 ([ ) Zink Magnesium
NTA Nicht behandelt (o) O (o) ABS*
- Feuerverzinkter Stahl,
3CA Nicht behandeit 0 O 0 weiB beschichtet 0 O
INDUSTRIELLE VERDAMPFER
- Feuerverzinkter Stahl,
GTA Nicht behandelt (e} O (o) wei beschichtet (0] (0]
) Feuerverzinkter Stahl,
GTI Nicht behandelt O O weif beschichtet O
- Feuerverzinkter Stahl,
NK Nicht behandelt O O 0 weil beschichtet O O
. Feuerverzinkter Stahl,
NW Nicht behandelt weiR beschichtet
) Feuerverzinkter Stahl,
NF Nicht behandelt WweiR beschichtet
- Feuerverzinkter Stahl,
NC Nicht behandelt (0] weiB beschichtet
VERFLUSSIGER
Feuerverzinkter Stahl,
MA BAE 1 o weil beschichtet
) Feuerverzinkter Stahl,
WA Nicht behandelt WweiR beschichtet
- Feuerverzinkter Stahl,
NEOSTAR Nicht behandelt O O weil beschichtet O
) Feuerverzinkter Stahl,
MXW Nicht behandelt O wei beschichtet
CCT Nicht behandelt (o) O Zink Magnesium (o)
(o} Non traité (0] (0] Zink Magnesium (0]
RUCKKUHLER
- Feuerverzinkter Stahl,
FC NEOSTAR Nicht behandelt o 0 weiB beschichtet 0o
. Feuerverzinkter Stahl,
V-KING Nicht behandelt O wei beschichtet
@ Standard *BAE1 Behandlung mit Epoxid (an der Batterie) * PEI WeRe Lackierung
O Option *BAE 2 Beschichtete Aluminiumbander (ausschlielich Lamellen); *CIN  Gehause aus rostfreiem Stahl 316L
Auf spezielle *BXT  Behandlung mit Blygold (an der Batteriebaugruppe) *RAL  Polyesterlackierung in Sonderfarbe (Auswahl der Farbe)

Anfrage hin *BHE  Behandlung mit Heresite (an der Batteriebaugruppe) *ABS  Acrylnitrit-Butadien-Styrol




Empfehlungen fir aggressive Umgebungen HCnin

@ positive Einschatzung flr diese Anwendung * Korrosionsschutztypen
Kann fir diese Anwendung benutzt werden * fiir unsere Bgt:‘.erien
Negative Einschatzung / Fiir diese Anwendung nicht zu empfehlen (Kupferrohre, Aluminiumlamellen)

Anwendungen Substanzen / Aggressive Partikel

Konditoreien

Backereizusatzstoffe:
SiiBwarenhersteller - Farbstoffe E 100 bis E 199 ® (") ®

- Konservierungsmittel E 200 bis E 299
- Antioxidationsmittel E 300 bis E 399

Kihlrdume (Backerei) - Emulgatoren, Verdickungsmittel E 400 bis E 499 ®
- Backpulver (Milchséure)

Marinaden / Fertigsalate zum sofortigen Verzehr

Kuhlmaobel Angeséuerte Luft: Salze, Sauren, Essig, Konservierungsmittel
Obst / Gemiise
Tropische Friichte Hoher Sauregehalt der Friichte ) @
Bananen Korrosive Dampfe () @
Zitrusfriichte / Zitronen Hoher Sauregehalt der Friichte @ () @
Gemdise ® ® ®
k80
Lagerung (Keller) Geringer NH3-AusstoB und geringe relative Feuchte
Kasetrocknungsraum (Raum fUr die Reifung von Weichkase) Starker NH3-Ausstof3 und hohe Luftfeuchte @ ®
Lagerung Tiefkihlprodukte ® ") @
Schnelle Abkiihlung @
Molkereien
Mich  |SaredimpevonderMichundSaurevonderButter | @& | @ | @ |
Fleisch / Wurst
Lagerung tiefgefrorener Produkte (verpackte/entpackte Waren) (") () @
Kuhllagerbereich fir rohes Frischfleisch ® () ®
Schnelle Tierkorperkihlung Organische Sauren, Aminosauren @
Fleisch / Wurst gerauchert Organische Sauren, Aminosauren @
Salzlager Organische Sauren, Salze @ @ @
Kuhlraum flr eingesalzene Produkte Organische Sauren, Salze @
Einsalzraume Organische Sauren, Salze @
Trocknung () ) ®
Abfalle Organische Sauren @

Fisch / Meeresfriichte

Frischfisch (]
Einsalz-Vorbereitungsraume Amine, Salze (1]
Trocknung Raucherfisch ()
Lagerraume @ @ @
Getgoke
Garkeller Hoher Gehalt an Schwefel, Chlor, CO2 ("]
Kiihlung von Weinkellern ® ) @
Flaschenabfilllinien flr Fruchtsaft Zitronen- oder Schwefelsaure (]
Flaschenabfiilllinien filr Mineralwasser Aerosole () () @
Malzereien (Herstellung aus Malz aus Getreide) Organische Sauren, aggressive Staube, hoher Proteingehalt @
Bars ® ®

Rostung (Vorgang, bei dem Kaffeebohnen angebraten werden,
um samtliche Aromen freizusetzen.)
Restaurants

Gewiirze, Salze

Seeluft (kein direkter Kontakt mit dem Meerwasser)

Verdampfer nicht in unmittelbarer Meeresnahe Luft mit geringem Salzgehalt ® @
Verdampfer in unmittelbarer Meeresnahe Luft mit hohem Salzgehalt
Industrielle Gerdte

Kericbinen  Sahwerken/Gigereien hgoressive Gase (Cor), Schwefdldoid Mealstiue | & | @ | ® |
Holztrockner

Organische Sauren ") ®

cocomem ® ®

Hartholzer (Eiche, Tropenhdlzer) Starke Verdampfung ©
Weichhélzer (Tanne, Kiefer) Leichte Verdampfung @ @ @
Schlachthofe Organische Sauren @
Schlachthofabfalle Organische Sauren @
Leder und Haute Organische Sauren @

* Um das Schutzniveau unserer Behandlungen zu gewahrleisten, ist es notwendig, die Batterie regelmaBig zu reinigen und mit sauberem Wasser zu sptilen.




Beschreibung de

verschiedenen Schutzarten
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Definition

Beschreibung

Auftragsmodi

Einschatzung der
Korrosivitatskategorie
der Umgebungen.
(IS0 12944 siehe
nachfolgend))

Haltbarkeitsklasse
(Begrenzt, mittel,
hoch)

Farbe

Betriebstemperatur
der Nutzung

Fotos

BAE1
Behandlung mit Epoxidanstrich

Behandlung mit Epoxid
der Lamellen
und Endblechen

Verschiedene Arten der Korrosionsschutzbehandlung

BAE 2

Schutz mit lackiertem Aluminium

Bander aus
beschichteten Aluminium
ausschlieBlich Lamellen

BXT
Behandlung mit Blygold

Behandlung mit Blygold
der gesamten Batterie

BHE
Behandlung mit Heresite

Behandlung mit Heresite
der gesamten Batterie
und der vormontierten Elementen

Sehr hohe Flexibilitat, ermoglicht es
den Batterien, Termperaturschock
auszuhalten, ohne Schaden zu
nehmen.
Auftragsstarke zwischen 60-80um.

Sehr gute Verarbeitung, hohe
Warmeleitfahigkeit, gutes
Tiefziehen und geringe Dichte.

Auftragsstéarke von 25-30um.
Besteht aus Polyurethan, das fiir
eine gute Warmeleitfahigkeit der

Batterie sorgt.
Ohne antibakterielle Behandlung.

Geringe Flexibilitat.
Hohe StoBempfindlichkeit.
Auftragsstéarke von 75um.

SCHRITTE: Bander aus SCHRITTE: SCHRITTE:
1. Reinigen und Entfetten der beschichteten Aluminium 1. Reinigen und Entfetten der 1. Reinigung und Entfetten.
Batterie verarbeitungfertig Batterie 2. Harz durch Eintauchen in
2. Aufspriithen der 2. Manuelles Aufspriihen des mehreren Schichten aufbringen
Pulverbeschichtung per Hand Polyurethans durch einen Arbeiter | 3. In den Ofen bei 120-142°C
mit der Pistole oder durch einen in 4 gekreuzten Lagen 4. Endbearbeitung durch
Roboter 3. Trocknen bei 20°C an der Luft, Polymerisation mit der Pistole,
3. In den Ofen bei 190°C falls die Batterie > 80cm oder bzw. | dann in den Ofen bei 180°C.
4, Sichtprifung bei 80°C im Ofen, falls die Batterie 5. Sichtprifung
zwischen 50 und 80 cm groB ist
4. Sicht- und endoskopische
Prifung
C5-1 C5-1
c4 c3 C5-M C5-M
Hoch Hoch Hoch Hoch
WeiB Gold Champagner Braun
Uber +180°C Uber +180°C bis -16°C +180°C bis - 80°C. +180°C bis -75°C

Norm ISO 12944 - Umgebungsklassifizierungen

Die Norm ISO 12944 ist eine Anleitung flr die Auswahl eines Anstrichs flir Stahlkonstruktionen, der fiir eine gegebene atmospharische Umgebung fiir eine gewisse Haltbarkeit sorgt.

Die Atmospharen sind in 6 Kategorien eingeteilt, von Cl bis C5-M.

Versuche vor Ort oder im Labor ermdglichen die Auswahl der optimalen Beschichtung.
Diese Norm gilt somit nicht direkt fr unsere Produkte. Wir haben jedoch die Klassifizierung der verschiedenen atmospharischen Umgebungen und unsere Testergebnisse im
neutralen Salznebel verwendet, um lhnen eine Schatzung der geeigneten Klassifizierung an die Hand zu geben.
Die Haltbarkeitseinschatzung stellt keine garantierte Haltbarkeit dar.

Es handelt sich um einen Hinweis entsprechend der Ergebnisse der Tests im Salznebel.




